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ANEXO IV
MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

Processo Administrativo nº: 015/2026
Objeto: CONTRATAÇAO DE EMPRESA PARA AQUISIÇÃO DE TUBOS E CONEXÕES DE PCV ÁGUA PELOS ENTES PÚBLICOS ESPECIFICADOS NO TERMO DE REFERÊNCIA, EDITAL E DEMAIS ANEXOS, QUE INTEGRARÃO A ATA DE REGISTRO DE PREÇOS.
Modalidade: Pregão Eletrônico nº 010/2026
Critério de Julgamento: MENOR PREÇO POR LOTE.

Local da sessão pública do pregão: www.ammlicita.org.br
Data de Abertura para lances: 25/05/2026
Horário: 09:00 horas
DADOS DA LICITANTE:

RAZÃO SOCIAL:
CNPJ:
ENDEREÇO:
TELEFONE VÁLIDO:
WHATSAPP:

E-MAIL VÁLIDO:

PLANILHA DE ESPECIFICAÇÃO 
	ITEM
	ITEM LOTE
	DESCRIÇÃO 
	UNIDADE
	TOTAL
	MARCA
	VALOR UNITARIO
	VALOR TOTAL

	1
	1.1
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 60MM X 3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	250
	
	
	

	
	1.2
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 75MM X 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	1.3
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 75MM X 3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	1.4
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 85MM X 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	250
	
	
	

	
	1.5
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 85MM X 3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	1.6
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 32MM X 3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	50
	
	
	

	
	1.7
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 32MM X 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	
	1.8
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 40MM X 3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	50
	
	
	

	
	1.9
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 40MM X 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	
	1.10
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 50MM X 3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade 
	 50
	
	
	

	
	1.11
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 50MM X 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	 Unidade
	 200
	
	
	

	
	1.12
	COLAR TOMADA PVC COM TRAVAS EM PVC 60MM X 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	2
	2.1
	CURVA 22°30' PVC JE PBA DN100 DE110MM, COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.2
	CURVA 22°30' PVC JE PBA DN50 COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.3
	CURVA 22°30' PVC JE PBA DN75 DE85MM, COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.4
	CURVA 45° PVC JE PBA DN100 DE110MM, COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.5
	CURVA 45º SOLDÁVEL PVC  50MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.6
	CURVA 45º SOLDÁVEL PVC 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.7
	CURVA 45º SOLDÁVEL PVC 32MM, INJETADO NORMAS:NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.8
	CURVA 45º SOLDÁVEL PVC 40MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.9
	CURVA 45º SOLDÁVEL PVC 60MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.10
	CURVA 45º SOLDÁVEL PVC DN-100MM, NORMAS:  NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.11
	CURVA 45º SOLDÁVEL PVC PBA 75MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	2.12
	CURVA 45º SOLDÁVEL PVC PBA 85MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	3
	3.1
	CURVA 90° PVC JE PB DN100 DE110MM, COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.2
	CURVA 90° PVC JE PB PBA DN50 DE60MM , COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.3
	CURVA 90° PVC JE PB PBA DN75 DE85MM, COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-2
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.4
	CURVA 90° PVC ROSCÁVEL DE 1”, NORMAS: NBR 5649
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.5
	CURVA 90° PVC ROSCÁVEL DE 2”, NORMAS: - NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.6
	CURVA 90º DEFOFO MPVC, 150MM  PONTA/BOLSA JE, COM ANÉIS, NORMAS: NBR 7665/2007
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.7
	CURVA 90º PVC   ROSCÁVEL   DE   1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.8
	CURVA 90º PVC   ROSCÁVEL   DE   3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.9
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 110MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.10
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 20MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.11
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.12
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 32MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.13
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 40MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.14
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 50MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.15
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 60MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.16
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 75MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	3.17
	CURVA 90º SOLDÁVEL PVC 85MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	4
	4.1
	JOELHO 45º SOLDAVEL PVC DE 110MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	70
	
	
	

	
	4.2
	JOELHO 45º SOLDAVEL PVC DE 20MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	5050
	
	
	

	
	4.3
	JOELHO 45º SOLDAVEL PVC DE 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	550
	
	
	

	
	4.4
	JOELHO 45º SOLDAVEL PVC DE 32MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	70
	
	
	

	
	4.5
	JOELHO 45º SOLDAVEL PVC DE 40MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	70
	
	
	

	
	4.6
	JOELHO 45º SOLDAVEL PVC DE 50MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	70
	
	
	

	
	4.7
	JOELHO 45º SOLDAVEL PVC DE 60MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	70
	
	
	

	
	4.8
	JOELHO 45º SOLDAVEL PVC DE 85MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	70
	
	
	

	5
	5.1
	JOELHO 90º EM PVC ROSCÁVEL DE 1 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	5.2
	JOELHO 90º EM PVC ROSCÁVEL DE 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	5.3
	JOELHO 90º EM PVC ROSCÁVEL DE 1”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	5.4
	JOELHO 90º EM PVC ROSCÁVEL DE 2 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	5.5
	JOELHO 90º EM PVC ROSCÁVEL DE 2”, INJETADO NORMAS: - NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	5.6
	JOELHO 90º EM PVC ROSCÁVEL DE 3/4”,  INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	5.7
	JOELHO 90º SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 20MMX1/2” COM BUCHA LATÃO, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	600
	
	
	

	
	5.8
	JOELHO 90º SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 20MMX1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	1500
	
	
	

	
	5.9
	JOELHO 90º SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 25MMX3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	550
	
	
	

	
	5.10
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 110MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	5.11
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 20MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	6000
	
	
	

	
	5.12
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 25MM, INJETADO NORMAS:NBR 5648
	Unidade
	2500
	
	
	

	
	5.13
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 32MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	250
	
	
	

	
	5.14
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 40MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	250
	
	
	

	
	5.15
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 50MM, INJETADO NORMAS:NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	
	5.16
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 60MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	5.17
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 75MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	5.18
	JOELHO 90º SOLDÁVEL PVC 85MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	5.19
	JOELHO DE REDUÇÃO 90º SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 25MMX1/2”,INJETADO  NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	5.20
	JOELHO DE REDUÇÃO DE ROSCA 90°  EM PVC 1” X 3/4”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	60
	
	
	

	
	5.21
	JOELHO DE REDUÇÃO DE ROSCA 90° EM PVC 3/4”X 1/2", NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	6
	6.1
	LUVA DE CORRER DEFOFO COM ANEL DE BORRACHA 60MM
	Unidade
	500
	
	
	

	
	6.2
	LUVA DE CORRER DEFOFO COM ANEL DE BORRACHA 75MM
	Unidade
	10
	
	
	

	
	6.3
	LUVA DE CORRER DEFOFO MPVC BOLSA/BOLSA JE COM ANÉIS PARA TUBO PVC DEFOFO DN100MM, NORMAS: NBR 7665/2007
	Unidade
	210
	
	
	

	
	6.4
	LUVA DE CORRER DEFOFO MPVC BOLSA/BOLSA JE COM ANÉIS PARA TUBO PVC DEFOFO DN150MM, NORMAS: NBR 7665/2007
	Unidade
	160
	
	
	

	
	6.5
	LUVA DE CORRER DEFOFO MPVC BOLSA/BOLSA JE COM ANÉIS PARA TUBO PVC DEFOFO DN200MM, NORMAS: NBR 7665/2007
	Unidade
	110
	
	
	

	
	6.6
	LUVA DE CORRER DEFOFO MPVC BOLSA/BOLSA JE COM ANÉIS PARA TUBO PVC DEFOFO DN300MM, NORMAS: NBR 7665/2007
	Unidade
	10
	
	
	

	
	6.7
	LUVA DE CORRER PVC BOLSA/BOLSA JUNTA ELÁSTICA DE200MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	10
	
	
	

	
	6.8
	LUVA DE CORRER PVC BOLSA/BOLSA JUNTA ELÁSTICA DN100 DE110MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	60
	
	
	

	
	6.9
	LUVA DE CORRER PVC BOLSA/BOLSA JUNTA ELÁSTICA DN150MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	10
	
	
	

	
	6.10
	LUVA DE CORRER PVC BOLSA/BOLSA JUNTA ELÁSTICA DN50 DE60MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	300
	
	
	

	
	6.11
	LUVA DE CORRER PVC BOLSA/BOLSA JUNTA ELÁSTICA DN60 DE75MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	300
	
	
	

	
	6.12
	LUVA DE CORRER PVC BOLSA/BOLSA JUNTA ELÁSTICA DN75 DE85MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	100
	
	
	

	
	6.13
	LUVA DE CORRER PVC PARA TUBO SOLDAVEL 20MM,  COM  ANÉIS  DE  BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	
	6.14
	LUVA DE CORRER PVC PARA TUBO SOLDAVEL 25MM, COM ANÉIS DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	
	6.15
	LUVA DE CORRER PVC PARA TUBO SOLDAVEL 32MM, COM ANÉIS DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	250
	
	
	

	
	6.16
	LUVA DE CORRER PVC PARA TUBO SOLDAVEL 40MM, COM ANÉIS DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	250
	
	
	

	
	6.17
	LUVA DE CORRER PVC PARA TUBO SOLDAVEL 50MM, COM ANÉIS DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	250
	
	
	

	
	6.18
	LUVA DE CORRER PVC PARA TUBO SOLDAVEL 60MM, COM ANÉIS DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	350
	
	
	

	7
	7.1
	LUVA EM PVC ROSCÁVEL DE 1 1/2”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.2
	LUVA EM PVC ROSCÁVEL DE 1 1/4”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.3
	LUVA EM PVC ROSCÁVEL DE 1/2”, NORMAS: NBR 5648 
	Unidade
	50
	
	
	

	
	7.4
	LUVA EM PVC ROSCÁVEL DE 1”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	7.5
	LUVA EM PVC ROSCÁVEL DE 2 1/2”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.6
	LUVA EM PVC ROSCÁVEL DE 2”, NORMAS: - NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.7
	LUVA EM PVC ROSCÁVEL DE 3/4”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.8
	LUVA EM PVC ROSCÁVEL DE 4”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.9
	LUVA REDUÇÃO EM PVC 1” X 3/4”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	30
	
	
	

	
	7.10
	LUVA REDUÇÃO EM PVC 3/4”X 1/2", NORMAS: NBR 5648 
	Unidade
	30
	
	
	

	
	7.11
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL 110X75 MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	30
	
	
	

	
	7.12
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL 25X20 MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	80
	
	
	

	
	7.13
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL 32X25 MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	80
	
	
	

	
	7.14
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL 40X32 MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	80
	
	
	

	
	7.15
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL 50X40 MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	60
	
	
	

	
	7.16
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL 60X50 MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	60
	
	
	

	
	7.17
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL 75X60 MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	40
	
	
	

	
	7.18
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL 85X60 MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	40
	
	
	

	
	7.19
	LUVA REDUÇÃO SOLDAVEL E COM ROSCA (LR) 25MM X 1/2", NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	7.20
	LUVA REDUÇÃO SOLDÁVEL E COM ROSCA(LR) PVC COM BUCHA LATÃO 20MMX1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	
	7.21
	LUVA REDUÇÃO SOLDÁVEL E COM ROSCA(LR) PVC COM BUCHA LATÃO 25MMX1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	7.22
	LUVA REDUÇÃO SOLDÁVEL E COM ROSCA(LR) PVC COM BUCHA LATÃO 32MM X 1”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	7.23
	LUVA REDUÇÃO SOLDÁVEL LONGA PVC 40MM X32MM INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.24
	LUVA SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 20MMX1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	500
	
	
	

	
	7.25
	LUVA SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 25MMX1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	
	7.26
	LUVA SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 25MMX3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	50
	
	
	

	
	7.27
	LUVA SOLDAVEL E COM ROSCA (LR) PVC 32MM X 1", INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	50
	
	
	

	
	7.28
	LUVA SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 40MM  X 1 1/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.29
	LUVA SOLDÁVEL E COM ROSCA (LR) PVC 50MM X 1 1/2", INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	7.30
	LUVA SOLDÁVEL PVC 110MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	15
	
	
	

	
	7.31
	LUVA SOLDÁVEL PVC 20MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	6000
	
	
	

	
	7.32
	LUVA SOLDÁVEL PVC 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	3500
	
	
	

	
	7.33
	LUVA SOLDÁVEL PVC 32MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	600
	
	
	

	
	7.34
	LUVA SOLDÁVEL PVC 40MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	
	7.35
	LUVA SOLDÁVEL PVC 50MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	
	7.36
	LUVA SOLDÁVEL PVC 60MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	200
	
	
	

	
	7.37
	LUVA SOLDÁVEL PVC 75MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	
	7.38
	LUVA SOLDÁVEL PVC 85MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	8
	8.1
	REGISTRO DE ESFERA COM BORBOLETA EM PVC 1/2", COM ROSCAS EXTERNAS, NBR 11306
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.2
	REGISTRO DE ESFERA COM BORBOLETA EM PVC 1/2", INJETADO NORMAS: NBR 11306
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.3
	REGISTRO DE ESFERA COM BORBOLETA EM PVC 3/4" , COM ROSCAS EXTERNAS, NBR 11306
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.4
	REGISTRO DE ESFERA COM BORBOLETA EM PVC 3/4", INJETADO NORMAS: NBR 11306
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.5
	REGISTRO DE ESFERA E UNIÃO EM PVC SOLDAVEL . 110MM, NBR 5626
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.6
	REGISTRO DE ESFERA E UNIÃO EM PVC SOLDAVEL . 25MM, NBR 5626
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.7
	REGISTRO DE ESFERA E UNIÃO EM PVC SOLDAVEL . 32MM, NBR 5626
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.8
	REGISTRO DE ESFERA E UNIÃO EM PVC SOLDAVEL . 40MM, NBR 5626
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.9
	REGISTRO DE ESFERA E UNIÃO EM PVC SOLDAVEL . 50MM, NBR 5626
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.10
	REGISTRO DE ESFERA E UNIÃO EM PVC SOLDAVEL . 60MM, NBR 5626
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.11
	REGISTRO DE ESFERA E UNIÃO EM PVC SOLDAVEL . 85MM, NBR 5626
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.12
	REGISTRO DE ESFERA E UNIÃO EM PVC SOLDÁVEL 20MM, INJETADO NORMAS: NBR 5626
	Unidade
	60
	
	
	

	
	8.13
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC ROSCÁVEL 1/2", INJETADO NORMAS: NBR 5626
	Unidade
	30
	
	
	

	
	8.14
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC ROSCÁVEL 3/4", INJETADO NORMAS: NBR 5626
	Unidade
	30
	
	
	

	
	8.15
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC SOLDÁVEL 20MM, INJETADO NORMAS: NBR 5626
	Unidade
	30
	
	
	

	
	8.16
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC SOLDÁVEL 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5626
	Unidade
	30
	
	
	

	
	8.17
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC SOLDÁVEL 32MM, INJETADO NORMAS: NBR 5626
	Unidade
	30
	
	
	

	
	8.18
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC SOLDÁVEL 40MM, INJETADO NORMAS: NBR 5626
	Unidade
	30
	
	
	

	
	8.19
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC SOLDÁVEL 50MM, INJETADO NORMAS: NBR 5626 BORBOLETA
	Unidade
	30
	
	
	

	
	8.20
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC SOLDÁVEL 60MM, INJETADO NORMAS: NBR 5626 
	Unidade
	30
	
	
	

	
	8.21
	REGISTRO DE ESFERA EM PVC SOLDÁVEL 60MM, INJETADO NORMAS: NBR 5627   COM ALAVANCA
	Unidade
	30
	
	
	

	8
	8.1
	TÊ DE SERVIÇO INTEGRADO ARTICULADO PARA SER APLICADO NA EXECUÇÃO DE RAMAIS DOMICILIARES (DERIVADOS DE REDES DE DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA TRATADA CONSTITUÍDAS POR TUBOS DE PVC 6,3 RÍGIDO MARROM JUNTA ELÁSTICA CONFORMES COM A ÚLTIMA VERSÃO DA NORMA ABNT NBR 5647). A VIDA ÚTIL MÍNIMA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ DE 50 ANOS, NAS CONDIÇÕES DE OPERAÇÃO DA REDE DE DISTRIBUIÇÃO ONDE ESTÁ IMPLANTADO E A UMA TEMPERATURA DE 25°C. A CONFIGURAÇÃO BÁSICA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ A SEGUINTE: CORPO FABRICADO EM PEÇA MONOLÍTICA E NESTE SE ENCONTRA ABRAÇADEIRA SUPERIOR, A DERIVAÇÃO DE ACOPLAMENTO E A FERRAMENTA DE CORTE; BRAÇADEIRA INFERIOR QUE É UNIDA AO CORPO POR MEIO DE DISPOSITIVOS DE FIXAÇÃO E ELEMENTOS DE FIXAÇÃO, CONSTITUÍDOS POR PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS E SISTEMA ARTICULADO. A FABRICAÇÃO DO CORPO E DA BRAÇADEIRA INFERIOR SERÁ EXECUTADA A PARTIR DE COPOLÍMERO DE PP, NÃO SE ADMITINDO, EM HIPÓTESE ALGUMA O USO DE MATERIAL REPROCESSADO E/OU RECICLADOS, AO POLÍMERO BASE SERÃO ACRESCENTADOS OS ADITIVOS, ABSORVEDORES DE UV, ESTABILIZANTES E PIGMENTOS E O COMPOSTO FINAL DEVE OBEDECER A LEGISLAÇÃO SANITÁRIA NACIONAL EM VIGOR, NÃO MODIFICANDO A QUALIDADE E POTABILIDADE DO FLUÍDO TRANSPORTADO E NEM PREJUDICAR A SAÚDE PÚBLICA. SERÃO OBRIGATORIAMENTE ANEXADOS CERTIFICADOS ATUALIZADOS COMPROVANDO ESTAS EXIGÊNCIAS. OS MATERIAIS METÁLICOS DO SISTEMA DE FIXAÇÃO (PINO DE ARTICULAÇÃO, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS SERÃO FABRICADOS A PARTIR DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L, OS COMPONENTES DE VEDAÇÃO SERÃO FABRICADOS EM BORRACHA NITRÍLICA PRENSADA, COM DUREZA SHORE A ENTRE 50 E 70. ROSCAS, TODAS AS ROSCAS SERÃO FABRICADAS DE ACORDO COM A NORMA DA ABNT, NBR NM ISO 7-1, COM EXCEÇÃO DA ROSCA DO ACOPLAMENTO QUE SERÁ DO TIPO RÁPIDO E DE ACORDO COM A NORMA ISO 228-1. OS DIMENSIONAIS DE TODOS OS COMPONENTES DO TÊ DE SERVIÇO ATENDERÃO RIGOROSAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP. AS FIXAÇÕES NO TÊ DE SERVIÇO SERÃO DE UM LADO, ATRAVÉS DE UNIÃO DO CORPO COM A BRAÇADEIRA INFERIOR POR MEIO DE UMA ARTICULAÇÃO, ONDE O PINO SERÁ DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L E CONFORME COM A NTS 175 DA SABESP VISUAL, DIMENSIONALMENTE E MATÉRIA PRIMA UTILIZADA. NA OUTRA EXTREMIDADE A FIXAÇÃO SE DARÁ POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DO MESMO MATERIAL. A EMPRESA FORNECEDORA DEVERÁ COMPROVAR ATRAVÉS DE CERTIFICADOS QUE A MATÉRIA PRIMA UTILIZADA É AÇO INOX AISI 304 L. A FERRAMENTA DE CORTE TERÁ CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS TAIS QUE ATENDAM PLENAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP, SENDO O DIÂMETRO EXTERNO DA MESMA MAIOR OU IGUAL A 15 MM E O MATERIAL DE FABRICAÇÃO DA FERRAMENTA DE CORTE SERÁ LIGA DE AÇO INOXIDÁVEL OU LIGA DE LATÃO DE ALTA RESISTÊNCIA, COMPROVADA ATRAVÉS DE CERTIFICAÇÃO. OS TÊS DE SERVIÇO DEVERÃO SER APRESENTADOS À INSPEÇÃO DA AUTARQUIA, COM TODA A CERTIFICAÇÃO EXIGIDA E COM CERTIFICADOS APRESENTANDO OS RESULTADOS OBTIDOS NA EXECUÇÃO DOS ENSAIOS PREVISTOS NA NTS 175. PRODUTO APRESENTADO SEM CERTIFICAÇÃO SERÁ IMEDIATAMENTE RECUSADO. CONCLUINDO, O TÊ DE SERVIÇO PROPOSTO DEVERÁ ATENDER TODAS AS EXIGÊNCIAS DA NORMA SABESP NTS 175. DN/DE 75/85 X 20 MM.
	Unidade
	70
	
	
	

	
	8.2
	TÊ DE SERVIÇO INTEGRADO ARTICULADO PARA SER APLICADO NA EXECUÇÃO DE RAMAIS DOMICILIARES (DERIVADOS DE REDES DE DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA TRATADA CONSTITUÍDAS POR TUBOS DE PVC 6,3 RÍGIDO MARROM JUNTA ELÁSTICA CONFORMES COM A ÚLTIMA VERSÃO DA NORMA ABNT NBR 5647). A VIDA ÚTIL MÍNIMA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ DE 50 ANOS, NAS CONDIÇÕES DE OPERAÇÃO DA REDE DE DISTRIBUIÇÃO ONDE ESTÁ IMPLANTADO E A UMA TEMPERATURA DE 25°C. A CONFIGURAÇÃO BÁSICA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ A SEGUINTE: CORPO FABRICADO EM PEÇA MONOLÍTICA E NESTE SE ENCONTRA ABRAÇADEIRA SUPERIOR, A DERIVAÇÃO DE ACOPLAMENTO E A FERRAMENTA DE CORTE; BRAÇADEIRA INFERIOR QUE É UNIDA AO CORPO POR MEIO DE DISPOSITIVOS DE FIXAÇÃO E ELEMENTOS DE FIXAÇÃO, CONSTITUÍDOS POR PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS E SISTEMA ARTICULADO. A FABRICAÇÃO DO CORPO E DA BRAÇADEIRA INFERIOR SERÁ EXECUTADA A PARTIR DE COPOLÍMERO DE PP, NÃO SE ADMITINDO, EM HIPÓTESE ALGUMA O USO DE MATERIAL REPROCESSADO E/OU RECICLADOS, AO POLÍMERO BASE SERÃO ACRESCENTADOS OS ADITIVOS, ABSORVEDORES DE UV, ESTABILIZANTES E PIGMENTOS E O COMPOSTO FINAL DEVE OBEDECER A LEGISLAÇÃO SANITÁRIA NACIONAL EM VIGOR, NÃO MODIFICANDO A QUALIDADE E POTABILIDADE DO FLUÍDO TRANSPORTADO E NEM PREJUDICAR A SAÚDE PÚBLICA. SERÃO OBRIGATORIAMENTE ANEXADOS CERTIFICADOS ATUALIZADOS COMPROVANDO ESTAS EXIGÊNCIAS. OS MATERIAIS METÁLICOS DO SISTEMA DE FIXAÇÃO (PINO DE ARTICULAÇÃO, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS SERÃO FABRICADOS A PARTIR DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L, OS COMPONENTES DE VEDAÇÃO SERÃO FABRICADOS EM BORRACHA NITRÍLICA PRENSADA, COM DUREZA SHORE A ENTRE 50 E 70. ROSCAS, TODAS AS ROSCAS SERÃO FABRICADAS DE ACORDO COM A NORMA DA ABNT, NBR NM ISO 7-1, COM EXCEÇÃO DA ROSCA DO ACOPLAMENTO QUE SERÁ DO TIPO RÁPIDO E DE ACORDO COM A NORMA ISO 228-1. OS DIMENSIONAIS DE TODOS OS COMPONENTES DO TÊ DE SERVIÇO ATENDERÃO RIGOROSAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP. AS FIXAÇÕES NO TÊ DE SERVIÇO SERÃO DE UM LADO, ATRAVÉS DE UNIÃO DO CORPO COM A BRAÇADEIRA INFERIOR POR MEIO DE UMA ARTICULAÇÃO, ONDE O PINO SERÁ DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L E CONFORME COM A NTS 175 DA SABESP VISUAL, DIMENSIONALMENTE E MATÉRIA PRIMA UTILIZADA. NA OUTRA EXTREMIDADE A FIXAÇÃO SE DARÁ POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DO MESMO MATERIAL. A EMPRESA FORNECEDORA DEVERÁ COMPROVAR ATRAVÉS DE CERTIFICADOS QUE A MATÉRIA PRIMA UTILIZADA É AÇO INOX AISI 304 L. A FERRAMENTA DE CORTE TERÁ CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS TAIS QUE ATENDAM PLENAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP, SENDO O DIÂMETRO EXTERNO DA MESMA MAIOR OU IGUAL A 15 MM E O MATERIAL DE FABRICAÇÃO DA FERRAMENTA DE CORTE SERÁ LIGA DE AÇO INOXIDÁVEL OU LIGA DE LATÃO DE ALTA RESISTÊNCIA, COMPROVADA ATRAVÉS DE CERTIFICAÇÃO. OS TÊS DE SERVIÇO DEVERÃO SER APRESENTADOS À INSPEÇÃO DA AUTARQUIA, COM TODA A CERTIFICAÇÃO EXIGIDA E COM CERTIFICADOS APRESENTANDO OS RESULTADOS OBTIDOS NA EXECUÇÃO DOS ENSAIOS PREVISTOS NA NTS 175. PRODUTO APRESENTADO SEM CERTIFICAÇÃO SERÁ IMEDIATAMENTE RECUSADO. CONCLUINDO, O TÊ DE SERVIÇO PROPOSTO DEVERÁ ATENDER TODAS AS EXIGÊNCIAS DA NORMA SABESP NTS 175. DN/DE 75/85 X 32 MM.
	Unidade
	70
	
	
	

	
	8.3
	TÊ DE SERVIÇO INTEGRADO ARTICULADO PARA SER APLICADO NA EXECUÇÃO DE RAMAIS DOMICILIARES (DERIVADOS DE REDES DE DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA TRATADA CONSTITUÍDAS POR TUBOS DE PVC 6,3 RÍGIDO MARROM JUNTA ELÁSTICA CONFORMES COM A ÚLTIMA VERSÃO DA NORMA ABNT NBR 5647). A VIDA ÚTIL MÍNIMA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ DE 50 ANOS, NAS CONDIÇÕES DE OPERAÇÃO DA REDE DE DISTRIBUIÇÃO ONDE ESTÁ IMPLANTADO E A UMA TEMPERATURA DE 25°C. A CONFIGURAÇÃO BÁSICA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ A SEGUINTE: CORPO FABRICADO EM PEÇA MONOLÍTICA E NESTE SE ENCONTRA ABRAÇADEIRA SUPERIOR, A DERIVAÇÃO DE ACOPLAMENTO E A FERRAMENTA DE CORTE; BRAÇADEIRA INFERIOR QUE É UNIDA AO CORPO POR MEIO DE DISPOSITIVOS DE FIXAÇÃO E ELEMENTOS DE FIXAÇÃO, CONSTITUÍDOS POR PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS E SISTEMA ARTICULADO. A FABRICAÇÃO DO CORPO E DA BRAÇADEIRA INFERIOR SERÁ EXECUTADA A PARTIR DE COPOLÍMERO DE PP, NÃO SE ADMITINDO, EM HIPÓTESE ALGUMA O USO DE MATERIAL REPROCESSADO E/OU RECICLADOS, AO POLÍMERO BASE SERÃO ACRESCENTADOS OS ADITIVOS, ABSORVEDORES DE UV, ESTABILIZANTES E PIGMENTOS E O COMPOSTO FINAL DEVE OBEDECER A LEGISLAÇÃO SANITÁRIA NACIONAL EM VIGOR, NÃO MODIFICANDO A QUALIDADE E POTABILIDADE DO FLUÍDO TRANSPORTADO E NEM PREJUDICAR A SAÚDE PÚBLICA. SERÃO OBRIGATORIAMENTE ANEXADOS CERTIFICADOS ATUALIZADOS COMPROVANDO ESTAS EXIGÊNCIAS. OS MATERIAIS METÁLICOS DO SISTEMA DE FIXAÇÃO (PINO DE ARTICULAÇÃO, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS SERÃO FABRICADOS A PARTIR DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L, OS COMPONENTES DE VEDAÇÃO SERÃO FABRICADOS EM BORRACHA NITRÍLICA PRENSADA, COM DUREZA SHORE A ENTRE 50 E 70. ROSCAS, TODAS AS ROSCAS SERÃO FABRICADAS DE ACORDO COM A NORMA DA ABNT, NBR NM ISO 7-1, COM EXCEÇÃO DA ROSCA DO ACOPLAMENTO QUE SERÁ DO TIPO RÁPIDO E DE ACORDO COM A NORMA ISO 228-1. OS DIMENSIONAIS DE TODOS OS COMPONENTES DO TÊ DE SERVIÇO ATENDERÃO RIGOROSAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP. AS FIXAÇÕES NO TÊ DE SERVIÇO SERÃO DE UM LADO, ATRAVÉS DE UNIÃO DO CORPO COM A BRAÇADEIRA INFERIOR POR MEIO DE UMA ARTICULAÇÃO, ONDE O PINO SERÁ DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L E CONFORME COM A NTS 175 DA SABESP VISUAL, DIMENSIONALMENTE E MATÉRIA PRIMA UTILIZADA. NA OUTRA EXTREMIDADE A FIXAÇÃO SE DARÁ POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DO MESMO MATERIAL. A EMPRESA FORNECEDORA DEVERÁ COMPROVAR ATRAVÉS DE CERTIFICADOS QUE A MATÉRIA PRIMA UTILIZADA É AÇO INOX AISI 304 L. A FERRAMENTA DE CORTE TERÁ CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS TAIS QUE ATENDAM PLENAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP, SENDO O DIÂMETRO EXTERNO DA MESMA MAIOR OU IGUAL A 15 MM E O MATERIAL DE FABRICAÇÃO DA FERRAMENTA DE CORTE SERÁ LIGA DE AÇO INOXIDÁVEL OU LIGA DE LATÃO DE ALTA RESISTÊNCIA, COMPROVADA ATRAVÉS DE CERTIFICAÇÃO. OS TÊS DE SERVIÇO DEVERÃO SER APRESENTADOS À INSPEÇÃO DA AUTARQUIA, COM TODA A CERTIFICAÇÃO EXIGIDA E COM CERTIFICADOS APRESENTANDO OS RESULTADOS OBTIDOS NA EXECUÇÃO DOS ENSAIOS PREVISTOS NA NTS 175. PRODUTO APRESENTADO SEM CERTIFICAÇÃO SERÁ IMEDIATAMENTE RECUSADO. CONCLUINDO, O TÊ DE SERVIÇO PROPOSTO DEVERÁ ATENDER TODAS AS EXIGÊNCIAS DA NORMA SABESP NTS 175. DN/DE 100/110 X 20 MM.
	Unidade
	70
	
	
	

	
	8.4
	TÊ DE SERVIÇO INTEGRADO ARTICULADO PARA SER APLICADO NA EXECUÇÃO DE RAMAIS DOMICILIARES (DERIVADOS DE REDES DE DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA TRATADA CONSTITUÍDAS POR TUBOS DE PVC 6,3 RÍGIDO MARROM JUNTA ELÁSTICA CONFORMES COM A ÚLTIMA VERSÃO DA NORMA ABNT NBR 5647). A VIDA ÚTIL MÍNIMA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ DE 50 ANOS, NAS CONDIÇÕES DE OPERAÇÃO DA REDE DE DISTRIBUIÇÃO ONDE ESTÁ IMPLANTADO E A UMA TEMPERATURA DE 25°C. A CONFIGURAÇÃO BÁSICA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ A SEGUINTE: CORPO FABRICADO EM PEÇA MONOLÍTICA E NESTE SE ENCONTRA ABRAÇADEIRA SUPERIOR, A DERIVAÇÃO DE ACOPLAMENTO E A FERRAMENTA DE CORTE; BRAÇADEIRA INFERIOR QUE É UNIDA AO CORPO POR MEIO DE DISPOSITIVOS DE FIXAÇÃO E ELEMENTOS DE FIXAÇÃO, CONSTITUÍDOS POR PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS E SISTEMA ARTICULADO. A FABRICAÇÃO DO CORPO E DA BRAÇADEIRA INFERIOR SERÁ EXECUTADA A PARTIR DE COPOLÍMERO DE PP, NÃO SE ADMITINDO, EM HIPÓTESE ALGUMA O USO DE MATERIAL REPROCESSADO E/OU RECICLADOS, AO POLÍMERO BASE SERÃO ACRESCENTADOS OS ADITIVOS, ABSORVEDORES DE UV, ESTABILIZANTES E PIGMENTOS E O COMPOSTO FINAL DEVE OBEDECER A LEGISLAÇÃO SANITÁRIA NACIONAL EM VIGOR, NÃO MODIFICANDO A QUALIDADE E POTABILIDADE DO FLUÍDO TRANSPORTADO E NEM PREJUDICAR A SAÚDE PÚBLICA. SERÃO OBRIGATORIAMENTE ANEXADOS CERTIFICADOS ATUALIZADOS COMPROVANDO ESTAS EXIGÊNCIAS. OS MATERIAIS METÁLICOS DO SISTEMA DE FIXAÇÃO (PINO DE ARTICULAÇÃO, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS SERÃO FABRICADOS A PARTIR DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L, OS COMPONENTES DE VEDAÇÃO SERÃO FABRICADOS EM BORRACHA NITRÍLICA PRENSADA, COM DUREZA SHORE A ENTRE 50 E 70. ROSCAS, TODAS AS ROSCAS SERÃO FABRICADAS DE ACORDO COM A NORMA DA ABNT, NBR NM ISO 7-1, COM EXCEÇÃO DA ROSCA DO ACOPLAMENTO QUE SERÁ DO TIPO RÁPIDO E DE ACORDO COM A NORMA ISO 228-1. OS DIMENSIONAIS DE TODOS OS COMPONENTES DO TÊ DE SERVIÇO ATENDERÃO RIGOROSAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP. AS FIXAÇÕES NO TÊ DE SERVIÇO SERÃO DE UM LADO, ATRAVÉS DE UNIÃO DO CORPO COM A BRAÇADEIRA INFERIOR POR MEIO DE UMA ARTICULAÇÃO, ONDE O PINO SERÁ DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L E CONFORME COM A NTS 175 DA SABESP VISUAL, DIMENSIONALMENTE E MATÉRIA PRIMA UTILIZADA. NA OUTRA EXTREMIDADE A FIXAÇÃO SE DARÁ POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DO MESMO MATERIAL. A EMPRESA FORNECEDORA DEVERÁ COMPROVAR ATRAVÉS DE CERTIFICADOS QUE A MATÉRIA PRIMA UTILIZADA É AÇO INOX AISI 304 L. A FERRAMENTA DE CORTE TERÁ CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS TAIS QUE ATENDAM PLENAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP, SENDO O DIÂMETRO EXTERNO DA MESMA MAIOR OU IGUAL A 15 MM E O MATERIAL DE FABRICAÇÃO DA FERRAMENTA DE CORTE SERÁ LIGA DE AÇO INOXIDÁVEL OU LIGA DE LATÃO DE ALTA RESISTÊNCIA, COMPROVADA ATRAVÉS DE CERTIFICAÇÃO. OS TÊS DE SERVIÇO DEVERÃO SER APRESENTADOS À INSPEÇÃO DA AUTARQUIA, COM TODA A CERTIFICAÇÃO EXIGIDA E COM CERTIFICADOS APRESENTANDO OS RESULTADOS OBTIDOS NA EXECUÇÃO DOS ENSAIOS PREVISTOS NA NTS 175. PRODUTO APRESENTADO SEM CERTIFICAÇÃO SERÁ IMEDIATAMENTE RECUSADO. CONCLUINDO, O TÊ DE SERVIÇO PROPOSTO DEVERÁ ATENDER TODAS AS EXIGÊNCIAS DA NORMA SABESP NTS 175. DN/DE 100/110 X 32 MM.
	Unidade
	70
	
	
	

	
	8.5
	TÊ DE SERVIÇO INTEGRADO ARTICULADO PARA SER APLICADO NA EXECUÇÃO DE RAMAIS DOMICILIARES (DERIVADOS DE REDES DE DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA TRATADA CONSTITUÍDAS POR TUBOS DE PVC 6,3 RÍGIDO MARROM JUNTA ELÁSTICA CONFORMES COM A ÚLTIMA VERSÃO DA NORMA ABNT NBR 5647). A VIDA ÚTIL MÍNIMA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ DE 50 ANOS, NAS CONDIÇÕES DE OPERAÇÃO DA REDE DE DISTRIBUIÇÃO ONDE ESTÁ IMPLANTADO E A UMA TEMPERATURA DE 25°C. A CONFIGURAÇÃO BÁSICA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ A SEGUINTE: CORPO FABRICADO EM PEÇA MONOLÍTICA E NESTE SE ENCONTRA ABRAÇADEIRA SUPERIOR, A DERIVAÇÃO DE ACOPLAMENTO E A FERRAMENTA DE CORTE; BRAÇADEIRA INFERIOR QUE É UNIDA AO CORPO POR MEIO DE DISPOSITIVOS DE FIXAÇÃO E ELEMENTOS DE FIXAÇÃO, CONSTITUÍDOS POR PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS E SISTEMA ARTICULADO. A FABRICAÇÃO DO CORPO E DA BRAÇADEIRA INFERIOR SERÁ EXECUTADA A PARTIR DE COPOLÍMERO DE PP, NÃO SE ADMITINDO, EM HIPÓTESE ALGUMA O USO DE MATERIAL REPROCESSADO E/OU RECICLADOS, AO POLÍMERO BASE SERÃO ACRESCENTADOS OS ADITIVOS, ABSORVEDORES DE UV, ESTABILIZANTES E PIGMENTOS E O COMPOSTO FINAL DEVE OBEDECER A LEGISLAÇÃO SANITÁRIA NACIONAL EM VIGOR, NÃO MODIFICANDO A QUALIDADE E POTABILIDADE DO FLUÍDO TRANSPORTADO E NEM PREJUDICAR A SAÚDE PÚBLICA. SERÃO OBRIGATORIAMENTE ANEXADOS CERTIFICADOS ATUALIZADOS COMPROVANDO ESTAS EXIGÊNCIAS. OS MATERIAIS METÁLICOS DO SISTEMA DE FIXAÇÃO (PINO DE ARTICULAÇÃO, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS SERÃO FABRICADOS A PARTIR DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L, OS COMPONENTES DE VEDAÇÃO SERÃO FABRICADOS EM BORRACHA NITRÍLICA PRENSADA, COM DUREZA SHORE A ENTRE 50 E 70. ROSCAS, TODAS AS ROSCAS SERÃO FABRICADAS DE ACORDO COM A NORMA DA ABNT, NBR NM ISO 7-1, COM EXCEÇÃO DA ROSCA DO ACOPLAMENTO QUE SERÁ DO TIPO RÁPIDO E DE ACORDO COM A NORMA ISO 228-1. OS DIMENSIONAIS DE TODOS OS COMPONENTES DO TÊ DE SERVIÇO ATENDERÃO RIGOROSAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP. AS FIXAÇÕES NO TÊ DE SERVIÇO SERÃO DE UM LADO, ATRAVÉS DE UNIÃO DO CORPO COM A BRAÇADEIRA INFERIOR POR MEIO DE UMA ARTICULAÇÃO, ONDE O PINO SERÁ DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L E CONFORME COM A NTS 175 DA SABESP VISUAL, DIMENSIONALMENTE E MATÉRIA PRIMA UTILIZADA. NA OUTRA EXTREMIDADE A FIXAÇÃO SE DARÁ POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DO MESMO MATERIAL. A EMPRESA FORNECEDORA DEVERÁ COMPROVAR ATRAVÉS DE CERTIFICADOS QUE A MATÉRIA PRIMA UTILIZADA É AÇO INOX AISI 304 L. A FERRAMENTA DE CORTE TERÁ CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS TAIS QUE ATENDAM PLENAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP, SENDO O DIÂMETRO EXTERNO DA MESMA MAIOR OU IGUAL A 15 MM E O MATERIAL DE FABRICAÇÃO DA FERRAMENTA DE CORTE SERÁ LIGA DE AÇO INOXIDÁVEL OU LIGA DE LATÃO DE ALTA RESISTÊNCIA, COMPROVADA ATRAVÉS DE CERTIFICAÇÃO. OS TÊS DE SERVIÇO DEVERÃO SER APRESENTADOS À INSPEÇÃO DA AUTARQUIA, COM TODA A CERTIFICAÇÃO EXIGIDA E COM CERTIFICADOS APRESENTANDO OS RESULTADOS OBTIDOS NA EXECUÇÃO DOS ENSAIOS PREVISTOS NA NTS 175. PRODUTO APRESENTADO SEM CERTIFICAÇÃO SERÁ IMEDIATAMENTE RECUSADO. CONCLUINDO, O TÊ DE SERVIÇO PROPOSTO DEVERÁ ATENDER TODAS AS EXIGÊNCIAS DA NORMA SABESP NTS 175. DN/DE 50/60 X 20 MM.
	Unidade
	70
	
	
	

	
	8.6
	TÊ DE SERVIÇO INTEGRADO ARTICULADO PARA SER APLICADO NA EXECUÇÃO DE RAMAIS DOMICILIARES (DERIVADOS DE REDES DE DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA TRATADA CONSTITUÍDAS POR TUBOS DE PVC 6,3 RÍGIDO MARROM JUNTA ELÁSTICA CONFORMES COM A ÚLTIMA VERSÃO DA NORMA ABNT NBR 5647). A VIDA ÚTIL MÍNIMA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ DE 50 ANOS, NAS CONDIÇÕES DE OPERAÇÃO DA REDE DE DISTRIBUIÇÃO ONDE ESTÁ IMPLANTADO E A UMA TEMPERATURA DE 25°C. A CONFIGURAÇÃO BÁSICA DO TÊ DE SERVIÇO SERÁ A SEGUINTE: CORPO FABRICADO EM PEÇA MONOLÍTICA E NESTE SE ENCONTRA ABRAÇADEIRA SUPERIOR, A DERIVAÇÃO DE ACOPLAMENTO E A FERRAMENTA DE CORTE; BRAÇADEIRA INFERIOR QUE É UNIDA AO CORPO POR MEIO DE DISPOSITIVOS DE FIXAÇÃO E ELEMENTOS DE FIXAÇÃO, CONSTITUÍDOS POR PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS E SISTEMA ARTICULADO. A FABRICAÇÃO DO CORPO E DA BRAÇADEIRA INFERIOR SERÁ EXECUTADA A PARTIR DE COPOLÍMERO DE PP, NÃO SE ADMITINDO, EM HIPÓTESE ALGUMA O USO DE MATERIAL REPROCESSADO E/OU RECICLADOS, AO POLÍMERO BASE SERÃO ACRESCENTADOS OS ADITIVOS, ABSORVEDORES DE UV, ESTABILIZANTES E PIGMENTOS E O COMPOSTO FINAL DEVE OBEDECER A LEGISLAÇÃO SANITÁRIA NACIONAL EM VIGOR, NÃO MODIFICANDO A QUALIDADE E POTABILIDADE DO FLUÍDO TRANSPORTADO E NEM PREJUDICAR A SAÚDE PÚBLICA. SERÃO OBRIGATORIAMENTE ANEXADOS CERTIFICADOS ATUALIZADOS COMPROVANDO ESTAS EXIGÊNCIAS. OS MATERIAIS METÁLICOS DO SISTEMA DE FIXAÇÃO (PINO DE ARTICULAÇÃO, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS SERÃO FABRICADOS A PARTIR DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L, OS COMPONENTES DE VEDAÇÃO SERÃO FABRICADOS EM BORRACHA NITRÍLICA PRENSADA, COM DUREZA SHORE A ENTRE 50 E 70. ROSCAS, TODAS AS ROSCAS SERÃO FABRICADAS DE ACORDO COM A NORMA DA ABNT, NBR NM ISO 7-1, COM EXCEÇÃO DA ROSCA DO ACOPLAMENTO QUE SERÁ DO TIPO RÁPIDO E DE ACORDO COM A NORMA ISO 228-1. OS DIMENSIONAIS DE TODOS OS COMPONENTES DO TÊ DE SERVIÇO ATENDERÃO RIGOROSAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP. AS FIXAÇÕES NO TÊ DE SERVIÇO SERÃO DE UM LADO, ATRAVÉS DE UNIÃO DO CORPO COM A BRAÇADEIRA INFERIOR POR MEIO DE UMA ARTICULAÇÃO, ONDE O PINO SERÁ DE AÇO INOXIDÁVEL AISI 304 L E CONFORME COM A NTS 175 DA SABESP VISUAL, DIMENSIONALMENTE E MATÉRIA PRIMA UTILIZADA. NA OUTRA EXTREMIDADE A FIXAÇÃO SE DARÁ POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS DO MESMO MATERIAL. A EMPRESA FORNECEDORA DEVERÁ COMPROVAR ATRAVÉS DE CERTIFICADOS QUE A MATÉRIA PRIMA UTILIZADA É AÇO INOX AISI 304 L. A FERRAMENTA DE CORTE TERÁ CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS TAIS QUE ATENDAM PLENAMENTE A NORMA NTS 175 DA SABESP, SENDO O DIÂMETRO EXTERNO DA MESMA MAIOR OU IGUAL A 15 MM E O MATERIAL DE FABRICAÇÃO DA FERRAMENTA DE CORTE SERÁ LIGA DE AÇO INOXIDÁVEL OU LIGA DE LATÃO DE ALTA RESISTÊNCIA, COMPROVADA ATRAVÉS DE CERTIFICAÇÃO. OS TÊS DE SERVIÇO DEVERÃO SER APRESENTADOS À INSPEÇÃO DA AUTARQUIA, COM TODA A CERTIFICAÇÃO EXIGIDA E COM CERTIFICADOS APRESENTANDO OS RESULTADOS OBTIDOS NA EXECUÇÃO DOS ENSAIOS PREVISTOS NA NTS 175. PRODUTO APRESENTADO SEM CERTIFICAÇÃO SERÁ IMEDIATAMENTE RECUSADO. CONCLUINDO, O TÊ DE SERVIÇO PROPOSTO DEVERÁ ATENDER TODAS AS EXIGÊNCIAS DA NORMA SABESP NTS 175. DN/DE 50/60 X 32 MM.
	Unidade
	70
	
	
	

	
	8.7
	TÊ PVC COM TRÊS EXTREMIDADES C/ BUCHA LATÃO NA COR AZUL DE 1/2"
	Unidade
	50
	
	
	

	
	8.8
	TÊ PVC JE  BBB  PBA  DN100  DE110MM,  COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.9
	TÊ REDUÇÃO  JE  BBB  PBA  DN  100MM  X  50MM  DE   110MM  X  60MM,  COM  ANEL  DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.10
	TÊ REDUÇÃO  JE  BBB  PBA  DN  100MM  X 75MM  DE   110MM  X  85MM,  COM  ANEL  DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.11
	TÊ REDUÇÃO JE BBB PBA DE150MM X 60MM COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647- 1
	Unidade
	100
	
	
	

	
	8.12
	TÊ REDUÇÃO JE BBB PBA DN 75MM X 50MM DE 85MM X 60MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	70
	
	
	

	
	8.13
	TÊ REDUÇÃO JE PBA DN85MM X 60MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	70
	
	
	

	
	8.14
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 110 MM X 60MM, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	8.15
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 25 MMX 20MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.16
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 32 MMX 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.17
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 40 MMX 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.18
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 40 MMX 32MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.19
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 50 MMX 20MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.20
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 50 MMX 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.21
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 50 MMX 32MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.22
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 50 MMX 40MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	20
	
	
	

	
	8.23
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 60 MMX 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	8.24
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 60 MMX 50MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	8.25
	TÊ REDUÇÃO SOLDÁVEL PVC 85 MM X 60MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	8.26
	TÊ SOLDÁVEL PVC 20MM, INJETADO NORMAS: NBR5648
	Unidade
	4000
	
	
	

	
	8.27
	TÊ SOLDÁVEL PVC 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	1500
	
	
	

	
	8.28
	TÊ SOLDÁVEL PVC 32MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648 
	Unidade
	250
	
	
	

	
	8.29
	TÊ SOLDÁVEL PVC 40MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	
	8.30
	TÊ SOLDÁVEL PVC 50MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	
	8.31
	TÊ SOLDÁVEL PVC 60MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	
	8.32
	TÊ SOLDÁVEL PVC 75MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	8.33
	TÊ SOLDÁVEL PVC 85MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	8.34
	TÊ SOLDÁVEL PVC COM BUCHA LATÃO NA BOLSA  CENTRAL  20MMX1/2”, INJETADO NORMAS:  NBR 5648
	Unidade
	550
	
	
	

	
	8.35
	TÊ SOLDÁVEL PVC COM BUCHA LATÃO NA BOLSA  CENTRAL  25MMX3/4”,  NORMAS:  NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	
	8.36
	TÊ SOLDÁVEL PVC COM ROSCA NA BOLSA CENTRAL 20MMX1/2”, NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	1050
	
	
	

	
	8.37
	TÊ SOLDÁVEL PVC COM ROSCA NA BOLSA CENTRAL 25MMX1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	150
	
	
	

	
	8.38
	TÊ SOLDÁVEL PVC COM ROSCA NA BOLSA CENTRAL 25MMX3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	
	8.39
	TÊ SOLDÁVEL PVC COM ROSCA NA BOLSA CENTRAL 32MMX3/4”,  INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	100
	
	
	

	9
	9.1
	TUBO COM PONTA E BOLSA DE PVC-U ORIENTADO, RESULTANDO EM PVC-O (CLORETO DE POLIVINILA NÃO PLASTIFICADO ORIENTADO) PARA SISTEMAS DE CONDUÇÃO DE ÁGUA TRATADA SOB PRESSÃO EM REDES DE INFRAESTRUTURA. AS CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS EXIGÍVEIS PARA OS TUBOS QUE SERÃO PROPOSTOS A ESTA AUTARQUIA É A ALTA RESISTÊNCIA À PRESSÃO HIDROSTÁTICA, A INEXISTÊNCIA DE POSSIBILIDADE DE SER ATACADO POR PROCESSOS CORROSIVOS, ALTA RESISTÊNCIA A IMPACTOS DECORRENTES DE TRANSPORTE, MANUSEIO E ASSENTAMENTO, ALTA CAPACIDADE DE DEFORMAÇÃO PLÁSTICA (DUCTIBILIDADE) E ALTA TENACIDADE DEVIDO À CONSTITUIÇÃO ESTRUTURAL DA PAREDE. OS TUBOS DEVEM TER BOA CAPACIDADE FLEXIBILIDADE LONGITUDINAL E BOA CAPACIDADE DE ADAPTAR-SE A PEQUENAS CURVATURAS (11°15') SEM NENHUM PREJUÍZO À SUA ESTRUTURA. O SISTEMA DE VEDAÇÃO SERÁ DO TIPO JUNTA ELÁSTICA, COM ANEL INTEGRADO E REMOVÍVEL, O ANEL SERÁ DO TIPO BILABIAL OBJETIVANDO ALTO DESEMPENHO TANTO EM PRESSÕES POSITIVAS COMO EM PRESSÕES NEGATIVAS. OS TUBOS TERÃO CARACTERÍSTICAS DE SUPORTAR PRESSÕES DE ATÉ 1,25 MPA A TEMPERATURAS DE 25° C E COM FATOR DE SEGURANÇA C= 1,6. OS TUBOS DEVERÃO ATENDER RIGOROSAMENTE ÀS EXIGÊNCIAS DAS NORMAS DA ABNT NBR15750/2009 E NTS 320 E RESPECTIVAS REFERÊNCIAS NORMATIVAS DAS MESMAS. OS TUBOS A SEREM FORNECIDOS SERÃO UTILIZADOS EM SISTEMAS ENTERRADOS E COM PRESSÕES DE ATÉ 1,25 MPA, AS EXTREMIDADES SERÃO DO TIPO PONTA E BOLSA COM SISTEMA DE VEDAÇÃO TIPO JUNTA ELÁSTICA REMOVÍVEL (COMO JÁ REFERIDO ANTERIORMENTE) E TAIS TUBOS SERÃO FORNECIDOS COM OS RESPECTIVOS ANÉIS DO TIPO BILABIAL. ESTES ANÉIS SERÃO FABRICADOS A PARTIR DE BORRACHA DO TIPO EPDM. OS TUBOS SERÃO FORNECIDOS EM BARRAS COM COMPRIMENTO IGUAL A 6,0 METROS E DN 100 MM.
	Tubo
	100
	
	
	

	
	9.2
	TUBO PVC DEFOFO PONTA/BOLSA  JE DN 150MM X 6 METROS,    NORMAS:  NBR 7665/2007
	Tubo
	60
	
	
	

	
	9.3
	TUBO PVC DEFOFO PONTA/BOLSA  JE DN 200MM X 6 METROS,    NORMAS:  NBR 7665/2007
	Tubo
	60
	
	
	

	
	9.4
	TUBO PVC DEFOFO PONTA/BOLSA  JE DN 250MM X 6 METROS,    NORMAS:  NBR 7665/2007
	Tubo
	60
	
	
	

	
	9.5
	TUBO PVC DEFOFO PONTA/BOLSA JE DN 400MM X 6 METROS, NORMAS: NBR 7665/2007
	Tubo
	10
	
	
	

	10
	10.1
	TUBO PVC SOLDÁVEL CLASSE 15  25MM  x  6 METROS, NORMAS: NBR 5648
	Tubo
	500
	
	
	

	
	10.2
	TUBO PVC SOLDÁVEL CLASSE 15  32MM  x  6 METROS, NORMAS: NBR 5648
	Tubo
	500
	
	
	

	
	10.3
	TUBO PVC SOLDÁVEL CLASSE 15 20MM  x  6 METROS , NORMAS: NBR 5648
	Tubo
	500
	
	
	

	
	10.4
	TUBO PVC SOLDÁVEL CLASSE 15 40MM x 06 METROS, NORMAS: NBR 5648
	Tubo
	500
	
	
	

	
	10.5
	TUBO PVC SOLDÁVEL CLASSE 15 50MM X 06 METROS, NORMAS: NBR 5648
	Tubo
	500
	
	
	

	
	10.6
	TUBO PVC SOLDÁVEL CLASSE 15 60MM X 06 METROS, NORMAS: NBR 5648
	Tubo
	500
	
	
	

	
	10.7
	TUBO PVC SOLDÁVEL CLASSE 15 75MM X 06 METROS, NORMAS: NBR 5648
	Tubo
	500
	
	
	

	11
	11.1
	TUBO PVC, LINHA DEFOFO, COM JUNTA ELASTICA TIPO ANEL INTEGRADO, PARA AGUA, CLASSE DE PRESSAO 1,6 MPA (NBR-7665/ABNT), COMPRIMENTO 6 M, DN 100 MM.
	Tubo
	681
	
	
	

	
	11.2
	TUBO PVC, LINHA DEFOFO, COM JUNTA ELASTICA TIPO ANEL INTEGRADO, PARA AGUA, CLASSE DE PRESSAO 1,6 MPA (NBR-7665/ABNT), COMPRIMENTO 6 M, DN 150 MM
	Tubo
	1141
	
	
	

	
	11.2
	TUBO PVC, LINHA DEFOFO, COM JUNTA ELASTICA TIPO ANEL INTEGRADO, PARA AGUA, CLASSE DE PRESSAO 1,6 MPA (NBR-7665/ABNT), COMPRIMENTO 6 M, DN 200 MM
	Tubo
	860
	
	
	

	12
	12.1
	TUBO PVC, LINHA DEFOFO, COM JUNTA ELASTICA TIPO ANEL INTEGRADO, PARA AGUA, CLASSE DE PRESSAO 1,6 MPA (NBR-7665/ABNT), COMPRIMENTO 6 M, DN 250 MM
	Tubo
	350
	
	
	

	
	12.2
	TUBO PVC, LINHA DEFOFO, COM JUNTA ELASTICA TIPO ANEL INTEGRADO, PARA AGUA, CLASSE DE PRESSAO 1,6 MPA (NBR-7665/ABNT), COMPRIMENTO 6 M, DN 300 MM
	Tubo
	405
	
	
	

	
	12.3
	TUBO PVC, LINHA DEFOFO, COM JUNTA ELASTICA TIPO ANEL INTEGRADO, PARA AGUA, CLASSE DE PRESSAO 1,6 MPA (NBR-7665/ABNT), COMPRIMENTO 6 M, DN 350 MM
	Tubo
	290
	
	
	

	
	12.4
	TUBO PVC, LINHA DEFOFO, COM JUNTA ELASTICA TIPO ANEL INTEGRADO, PARA AGUA, CLASSE DE PRESSAO 1,6 MPA (NBR-7665/ABNT), COMPRIMENTO 6 M, DN 400 MM
	Tubo
	300
	
	
	

	
	12.3
	TUBO PVC/PBA JE CLASSE 15 DN75MM DE85MM X 6 METROS C/ ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Tubo
	10
	
	
	

	
	12.4
	TUBO PVC/PBA JEI CLASSE 15 DN100MM DE110MM X 6 METROS, C/ ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Tubo
	10
	
	
	

	13
	13.1
	UNIÃO SOLDÁVEL PVC 60MM,  INJETADO NORMAS:  NBR 5648
	Unidade
	50
	
	
	

	
	13.2
	NIPEL EM PVC ROSCÁVEL DE 1 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	50
	
	
	

	
	13.3
	NIPEL EM PVC ROSCÁVEL DE 1 1/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	13.4
	NIPEL EM PVC ROSCÁVEL DE 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	510
	
	
	

	
	13.5
	NIPEL EM PVC ROSCÁVEL DE 1”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	13.6
	NIPEL EM PVC ROSCÁVEL DE 2 1/2”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	13.7
	NIPEL EM PVC ROSCÁVEL DE 2”, INJETADO NORMAS: - NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	13.8
	NIPEL EM PVC ROSCÁVEL DE 3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	13.9
	NIPEL EM PVC ROSCÁVEL DE 3”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	13.10
	PLUG EM PVC ROSCÁVEL DE 1/2”, INJETADO NORMAS:NBR 5648
	Unidade
	10
	
	
	

	
	13.11
	PLUG EM PVC ROSCÁVEL DE 1”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	50
	
	
	

	
	13.12
	PLUG EM PVC ROSCÁVEL DE 3/4”, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	50
	
	
	

	
	13.13
	REDUÇÃO PVC JE BB PBA 110MM x 60MM, COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.14
	REDUÇÃO PVC JE BB PBA 110MM x 85MM, COM ANEL DE BORRACHA, NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.15
	REDUÇÃO PVC JE BB PBA 85MM x 60MM, COM ANEL DE BORRACHA,  NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.16
	REDUÇÃO PVC JE PB PBA 110MM x 60MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.17
	REDUÇÃO PVC JE PB PBA 110MM x 85MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.18
	REDUÇÃO PVC JE PB PBA 75MM x 60MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.19
	REDUÇÃO PVC JE PB PBA 85MM x 60MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-0
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.20
	REDUÇÃO PVC JE PB PBA 85MM x 75MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.21
	ARRUELA DE PVC  PARA VEDAÇÃO DE ÁGUA 1/2"
	Unidade
	5000
	
	
	

	
	13.22
	CRUZETA DE REDUÇÃO PVC JE BBBB PBA DN 100X50MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.23
	CRUZETA DE REDUÇÃO PVC JE BBBB PBA DN 100X75MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.24
	CRUZETA DE REDUÇÃO PVC JE BBBB PBA DN 75X50MM , COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647-1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.25
	CRUZETA PVC JE  BBBB PBA DN50 DE60MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647- 1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.26
	CRUZETA PVC JE BBBB PBA DN100 DE110MM, COM ANEL DE BORRACHA, INJETADO NORMAS: NBR 5647- 1
	Unidade
	30
	
	
	

	
	13.27
	CRUZETA SOLDÁVEL PVC 25MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	70
	
	
	

	
	13.28
	CRUZETA SOLDÁVEL PVC 50MM, INJETADO NORMAS: NBR 5648
	Unidade
	70
	
	
	

	14
	14.1
	PASTA LUBRIFICANTE EM BISNAGA COM BICO APLICADOR CAPACIDADE 1.000 GRS.
	Unidade
	10
	
	
	

	
	14.2
	PASTA LUBRIFICANTE EM BISNAGA COM BICO APLICADOR CAPACIDADE 160 GRS.
	Unidade
	310
	
	
	

	
	14.3
	PASTA LUBRIFICANTE EM BISNAGA COM BICO APLICADOR CAPACIDADE 500 GRS.
	Unidade
	10
	
	
	

	
	14.4
	ADESIVO PLÁSTICO PARA TUBOS E CONEXÕES DE PVC RÍGIDO (BISNAGA) 75g
	Unidade
	2000
	
	
	

	
	14.5
	ADESIVO PLÁSTICO PARA TUBOS E CONEXÕES DE PVC RÍGIDO (FRASCO) 175g
	Unidade
	50
	
	
	

	
	14.6
	ADESIVO PLÁSTICO PARA TUBOS E CONEXÕES DE PVC RÍGIDO (FRASCO) 850g
	Unidade
	50
	
	
	

	
	14.7
	FITA (VEDA ROSCA) DE POLITETRAFLUORETILENO NÃO SINTERIZADA, PARA VEDAÇÃO DE JUNTAS ROSCADAS EM INSTALAÇÕES PREDIAIS DE ÁGUA FRIA, FORNECIDA EM EMBALAGEM DE CARTÃO TRIPLEX PARA EVITAR O DESFIAMENTO DA FITA, EM ROLOS DE 18 A 20 MM DE LARGURA, COM ESPESSURA MÍNIMA DE 0,07 MM E COMPRIMENTO DE 25 M, FABRICADA DE ACORDO COM A ABNT NBR 16368/2015.- TODA FITA DEVE SER BOBINADA EM TUBETE EM POLIESTIRENO; APRESENTAR-SE SEM DESCONTINUIDADES, EMENDAS E TAMPOUCO FUROS OU RASGOS NA SUA SUPERFÍCIE E QUALQUER SINAL DE AMASSAMENTO; NÃO DEVE SE APRESENTAR RUGOSA OU COM DESFIAMENTO E SUAS LATERAIS DEVEM SER PERFEITAMENTE PARALELAS.
	Unidade
	600
	
	
	

	
	14.8
	LÂMINA DE SERRA MANUAL AÇO-BIMETAL FLEXÍVEL DE 12", CONTENDO 18 DENTES EMEDINDO 300 X 13 X 0,6MM, STARRET OU SIMILAR
	Unidade
	500
	
	
	


1- Estão incluídas, nos preços cotados, todas as despesas, de qualquer natureza, incidentes sobre o cumprimento do objeto deste Pregão, sendo que a Administração não será, em nenhum caso, responsável por esses custos, independentemente da condução ou do resultado do processo licitatório.
2- Será integralmente cumprido o fornecimento consoante prazos previstos no Edital e/ou demais anexos, sob pena de aplicação de sanções pela Administração Pública contratante.
3- Entendemos todas as regras do Edital e anexos, e nos comprometemos a cumprir com todas as regras ali estabelecidas.
3- Esta proposta tem validade de 60 dias.

____________________, _____ de _____________ de 2026.

____________________________________________
(Representante legal)
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